EGT Eppinger Getriebe Technologie GmbH EPP' NG ER

PRECISION GEAR SOLUTIONS

Navod na sestaveni motoru a planetové pfevodovky fady PE, PEB, PF a PT

1. Rada PE 2. Rada PEB

Zkontrolujte spravné pfifazeni motoru a pfevodovky Zkontrolujte spravne pfifazeni motoru a pfevodovky

3. Rada PF 4. Rada PT

Zkontrolujte spravné pfifazeni motoru a pfevodovky Zkontrolujte spravné pfifazeni motoru a prevodovky

5. 6.

Odstrante tésnici Srouby a nastavte polohu upinacich
Odistete a zkontrolujte montazni dily Sroubd
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Smontujte a nasledné seSroubujte motor a pfevodovku
Pokud motor obsahuje pero, odstrafite ho. dohromady.
9. 10. S
|
Lo
!
Uzavfete otvory montaZnich zavitl pomoci tésnicich
Postupné utahujte upinaci rouby - jeden po druhém. Sroub,

11. Utahovaci moment upinacich Sroubt nesmi pfesahnout hodnoty z tabulky, viz nize.

Utahovac; moment upmaclch éroubu rada prevodovek PE a PF
: Vellkost klice Utahovacn moment
Typ prevodovky yUP'k“?C'jSl’OVUb,: : Tl )
PE040 PF040 M4-12.9 3 4.5
PEQG0,PFO60 M5-12.9 4 6
PEO80,PFO80 M5-12.9 4 9.5
PE12Q,PF120 M6-12.9 5 16

Utahovaci moment upmacich Sroubul - fada pfevodovek PEB
_Velikost klice | Utahovaci moment :
Typ prevodovky ; _Upm‘acl sroub mm 1 (Nm)
PEBO40 M4-12.9 3 4.5
PEBO60 M5-12,9 4 6
PEBO80O M5-12.9 4 9.5
PEB120 M6-12.9 5 16
Utahovacs moment: upmaclch sroubu ‘Fada prevodovek PT.
: Vellkost klige' | Utahovadi moment’, !
TYP prevodovky | Upinaci sroub | (mm) [ (Nm)
PT062 M5-12.9 4 6
PT0O72 M5-12.9 4 9.5
PT101 MG-12.9 5 16
PT141 M8-12.9 6 40
PT182 M10-12.9 8 79
PT242 M16-12.9 14 330




